Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


1. Trubka tlumiče (průměr 1-1/8") 
2. Čepice (trubka a podložka o průměru 1"). 


3. Zásobník devíti, % " Instalatérské olivy a podložky, 
(přepážky). 

4. Límec, (připevněný k vnitřní straně tlumiče 
trubka). 

4" HT šroub / jemný závit, (hlaveň). 

. Porty pro sudový plyn. 

. Spoušť, ( 4“ šroub a objímky). 

. Sestava spouště a pružiny. 

9. Úderník, 5/16" (dlouhá řada) imbusový klíč. 

10. Blok závěru a úderník. 

11. Gumička. 


OO Nou 


12. Matice pro upevnění hlavně. 

13. Přídržný šroub tlumiče. 

14. Límec, (připevněný k vnitřní straně tlumiče 
trubka). 
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Trubka2"x1". 
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Výkresy prototypu. 1 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


(MĚŘENÍ PŘEDNÍ STĚNY) 


Rukojeť slouží jako pouzdro závěru pro všechny součásti pistole. 

Musí být upraven vyříznutím tří otvorů do přední stěny rukojeti podle níže uvedených 
rozměrů. 

Rukojeť se skládá z 5-1/8" délky 2" x 1" trubky. Tloušťka stěny trubky by měla být 2,5 mm. 


Otvory jsou vyvrtány na tyto průměry: A= %" (řezané pilkou), B=5/16", C= 4". Nejhornější 


vybrání „A“ je proříznuto pouze jednou stěnou trubky. Otvory „B“ a „C“ jsou vyvrtány skrz 
obě stěny trubky. Odstraňte všechny otřepy z vnitřku rukojeti pilníkem. 


(Pokud není uvedeno jinak, rozměry v milimetrech) 


51 39 25 


A. Sud 
Odřízněte horní část 
rukojeti tak, aby zadní 
okraj bylo 11mm 
níže než přední. B. Útočník 
C. Spoušť 


Čelní pohled na 


BOČNÍ POHLED 


rukojeť 


Nyní je nutné upravit zadní část rukojeti tak, aby přijala blok závěru. 


Výkresy prototypu. 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


(MĚŘENÍ ZADNÍ STĚNY) 


Do horní zadní části rukojeti je vyříznuta štěrbina o rozměrech % " x % ", aby se vytvořilo vybrání pro 
blok závěru, jak je znázorněno níže. 


Zadní pohled 


na rukojeť 


Výkresy prototypu. 


Machine Translated by Google 


Jčelné domácí střelné zbraně 


Po provedení nezbytných úprav lze rukojeť osadit všemi vnitřními pracovními částmi. Začneme 
osazením sudu. 

Hlaveň je vyrobena modifikací 6" x %2" šroubu s vysokým tahem. Šroub by měl mít minimální délku 
závitu 2". Pokud nelze najít šroub s 2" závitem, může být nutné zvětšit délku závitu pomocí závitořezné 
čelisti. Nejprve se odstraní hlava šroubu a šroub se ořízne na celkovou délku 5 %". 


Šroub je vyvrtán do průměru otvoru 5,5 mm. Komora se vyřeže pomocí vrtáku 5,8 mm nebo výstružníku 
0,22, je-li k dispozici. V ideálním případě by mohla být použita část .22 loupané hlavně, pokud je 
opatřena vhodným závitem. 

Po opracování vývrtu na správný průměr se improvizovaná hlaveň vloží do vybrání hlavně a přišroubuje 
se k rukojeti pomocí dvou matic. Vnější matice je přírubová matice, pokud je k dispozici. Přírubové 
matice se zdají být těžko dostupné, ale obyčejná matice postačí. 

S nasazenou hlavní by měla existovat mezera 9 mm mezi čelem závěru hlavně a vnitřní stěnou rukojeti. 
Tato mezera v pravý čas přijme blok závěru. V případě potřeby lze mezeru zvětšit nebo zmenšit 
nastavením válcových pojistných matic. 

Jakékoli nastavení nebude nutné, dokud nebude nasazen závěr. 

Dva otvory o průměru 3,5 mm jsou nyní vyvrtány skrz hlaveň v pozicích znázorněných níže. První otvor 
je vyvrtán 1 4" od ústí hlavně. Druhá dírka, 2 4" od tlamy. Otvory by měly být co nejpřesněji zarovnány 
s otvorem. Tyto dva otvory fungují jako plynové porty, které umožňují osazení hlavně domácím 
integrovaným tlumičem. 


Mezera 9mm PLYNOVÉ PŘÍSTAVY 


v 


LD 


Důkladně utáhněte 
pojistnou matici hlavně. 


S nasazenou hlavní můžeme pokračovat a nasadit sestavu úderníku. 


Výkresy prototypu. 4 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Úderník se skládá z upraveného imbusového klíče „dlouhé řady“ o průměru 5/16" (8 mm). 
Prvním krokem je nasunutí 3/8" ocelové objímky na klíč a důkladné utažení pojistného šroubu objímky, 
aby se zabránilo jeho pohybu. Přesná poloha límce bude známa až po osazení závorníku. 


I když je to přiměřeně běžné, pokud není k dispozici dlouhý sériový klíč, může být ke konstrukci 
úderníku použit obyčejný 3/8" vysoký tahový šroub o délce 8". Hlava šroubu se odstraní a šroub se 
zahřeje na jasně červenou barvu v bodě 1 2" od jeho konce. Svorník je pak v tomto bodě ohnut do 
pravého úhlu. Poté se opatří límcem, jak je popsáno výše. 


„ Nasaďte obojek na klíč. 


Vložit 


Vložte úderník do otvoru v zadní části 


rukojeti a zkontrolujte, zda bude hladce 
klouzat tam a zpět. Úderník by měl těsně 
přiléhat. 


Výkresy prototypu. 5 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Blok závěru je vyroben z hlavové části šroubu o průměru %"; šroub je se standardní šestihrannou 
hlavou. Část šroubu by měla být dlouhá 22 mm, ale více či méně milimetru je dostatečně blízko. Blok 
je osazen pevným úderníkem tvořeným krátkým úsekem stopky vrtáku o průměru 3 mm. To bude 
namontováno později (viz strana 10). 


Blok namontován (upravte mezeru podle potřeby pro přijetí bloku závěru) 


m 


Výkresy prototypu. 6 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Spoušť není o nic komplikovanější než 2 4" délka %" x 14 gauge (2 mm) ocelový pás, 
původně vytvořený do tvaru níže uvedeného výkresu. Otvor o průměru 5 mm je vyvrtán 
skrz spoušť, 5 mm od jeho spodního okraje. Ocelový kolík je nyní vložen do otvoru a zajištěn 
stříbrnou pájkou. Alternativně lze použít pružinový kolík. 

Spouštěč je připevněn k rukojeti vyvrtáním otvoru o průměru 5,5 mm a 1-7/8" od spodního 
okraje rukojeti. Do tohoto otvoru se vloží zapalovací kolík. 

Když je spoušť nasazena, měla by tlačit nahoru proti spodní straně úderníku. 

Opatrně ohněte, jak je potřeba, abyste toho dosáhli. Bude vyžadována pečlivá ruční montáž. 
Jakmile jsou provedeny jakékoli úpravy, musí být spoušť vytvrzena pomocí jednoduchého 
procesu cementování popsaného na straně 17. 

Když je úderník zatažen zpět, aby se pistole natáhla, spoušť zapadne do drážky ve tvaru „V“ 
vyříznuté do spodní strany úderníku. Tento slot vyřízneme později. 


Pájecí kolík Vyvrtejte 5 mm 
otvor, 5 mm 
od spodní části spouště. 


Výkresy prototypu. 7 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Spoušť je sestavena ze šroubu o průměru 6 mm (nebo 4" ) a dvou ocelových objímek. 

Délka spouště je 67 mm (2-5/8") a ačkoliv je přibližně správná pro ruku průměrné velikosti, 
délku lze upravit podle osobních požadavků. Spoušť musí být namontována jako první, tedy 
před kteroukoli z ostatních součástí. 

Nejprve nasuňte objímku „A“ na šroub a vložte tuto sestavu do otvoru v přední části 
rukojeti. Umístěte druhou objímku „B“ dovnitř rukojeti (shora) a nasuňte tuto objímku na 
šroub. Zatlačte spoušť zpět, dokud se nedotkne spouštěče , a poté nastavte objímku „B“ 
tak, aby se dotýkala přední vnitřní stěny rukojeti. Nyní utáhněte šroub objímky. 

Když je spoušť zmáčknuta, měla by se posunout zpět pouze o 2 mm, takže upravte límec na 
vnější straně rukojeti tak, aby mezi obojkem a stěnou rukojeti byla mezera tohoto rozměru. 


Mezera 2 mm. 


Spouštěcí pružina se přišroubovala k rukojeti 


Spouštěcí pružina se skládá z pásu pružinové oceli o délce 2-3/8" 42" x 22. Do pružiny je 
vyvrtán otvor o průměru 6 mm, 5/8" od jednoho konce. Pro připevnění pružiny k rukojeti je 
vyvrtán menší Bmm otvor 1-3/8" od spodní hrany rukojeti. Do tohoto otvoru se potom 
zašroubuje šroub s vnitřním šestihranem o průměru 6 mm. 

Do pružiny se vloží imbusový šroub a následně 6mm objímka. 


Spouštěcí pružina, šroub 
a matice zobrazené ve 
správných 

montážních polohách. 


Výkresy prototypu. 8 


Machine Translated by Google 


Jčelné domácí střelné zbraně 


SEAR SHIELD 


Nyní, když jsme úspěšně namontovali spoušť a spoušť, je nutné nasadit ochranný štít. Štít zabraňuje tomu, 
aby pavučina ruky střelce zasahovala do správné funkce spouště. Štít není nic jiného než malý pásek z 
ocelového plechu o tloušťce 20 o rozměrech 3 W" x 5/8", přišroubovaný k rukojeti dvěma šrouby s vnitřním 
šestihranem. Poklepáním na každý otvor zajistěte šrouby. Ocelový plech se nejprve vytvaruje do tvaru 
oblouku jednoduchým ohnutím kolem trubky o průměru 1", jak je znázorněno níže. 


H 


Ocelový plát 


Ohněte list do výše uvedeného tvaru. 


Ochranný štít je připevněn k rukojeti, jak je znázorněno níže. 
Mezi zadní částí rukojeti a vnitřní stěnou štítu by měla být mezera, aby se spouštěcí páka mohla pohybovat. 
Mezera v bodě 'A' by měla být asi 5 mm a v bodě 'B' 10 mm. 


Výkresy prototypu. 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Než nasadíme jednoduchou „pružinu“ úderníku, můžeme nasadit úderník na blok závěru. 

Úderník je trvale připevněn k bloku a skládá se ze stopky vrtáku o průměru 3 mm. Čep bude vyžadovat 
oříznutí na správnou délku, než bude upevněn pomocí ložiskového lepidla. Tato měření jsou uvedena 
na následující stránce. 


Nejprve musíme označit blok závěru tak, aby byl úderník nasazen ve správné poloze pro odpálení 
náboje .22 s okrajovým zápalem. V této fázi je životně důležité být při měření opatrní. Pokud vyvrtáme 
otvor pro úderník ve špatné poloze, bude nutné vyrobit další blok závěru, takže "opatrnost" je klíčem 
k úspěchu. 

Pro označení polohy úderníku budeme potřebovat polotovar vrtáku ( ), 6" na délku a 
5,5 mm v průměru. Pokud 5,5 není k dispozici, lze použít 5 mm. Vrtací polotovary jsou k dispozici od 
většiny dobrých dodavatelů „matic a šroubů“. Jeden konec polotovaru vrtáku je pečlivě vyroben do 
hrotu. Toho lze nejpřesněji dosáhnout pomocí soustruhu, ale Ize použít i stolní brusku ve spojení s 
vodítkem pro ostření vrtáků. 


Bmm Drill Blank (někdy označovaný jako Drill Rod) 3 
Ostřete do bodu 


—— 2 


OZNAČENÍ BLOKU 


vu 


horní část bloku zatlačíte prstem. Zasuňte špičatý vrtací polotovar do hlavně (zahrocený konec napřed), 
dokud se polotovar vrtáku nezastaví o blok. 
Lehce poklepejte na konec vrtačky kladivem. 


2 © += 


Klepněte 


Hlaveň s vloženým polotovarem vrtáku. 


() „Vrtací polotovar“ je vrták bez řezných hran. 


Výkresy prototypu. 10 
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Jčelné domácí střelné zbraně 


VRTÁNÍ OTVORU PRO ČEP 


Nyní odstraňte blok závěru. Blok bude označen malým odsazením „A“. 


Pro další krok bude vyžadována přesná forma měření, jako je nonius. Od polohy zářezu změřte směrem 
nahoru (směrem k horní části bloku) vzdálenost 2,5 mm (3/32" ). Pomocí špičatého vrtáku vyrazte další 
značku „B“. Toto je pozice, ve které se vyvrtá otvor pro úderník. Otvor by měl být vyvrtán na průměr 3 mm. 


Druhá značka 'B' (otvor od úderníku) 


První značka 'A' 


VLOŽENÍ PIN 


Jak již bylo zmíněno dříve, úderník sestává z části 3mm stopky vrtáku. 

Čep nevyžaduje žádnou úpravu, kromě jeho délky. Vyvrtejte otvor pro úderník do určité hloubky, například 
7 mm. Úderník by měl být o 1,5 mm delší (8,5 mm) než otvor. V důsledku toho bude kolík při montáži 
vyčnívat z čela bloku o 1,5 mm. 


Když jsme si jisti, Že je čep oříznut na správnou délku, naneste do otvoru kapku ložiskového lepidla a vložte 
čep. Nechte sestavu s kolíkem směřujícím k nebi asi třicet minut, aby lepidlo ztvrdlo. 


Boční pohled na blok závěru s 


nasazeným úderníkem. 


Výkresy prototypu. n 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Nyní, když je pistole téměř kompletně sestavena, můžeme začít s montáží tlumiče. 

Tlumič je velmi jednoduché konstrukce, ale neméně efektivní. 

Tlumič obklopuje celou hlaveň „integrálním“ způsobem, spíše než se jen našroubuje na konec hlavně. 
To umožňuje kompaktnější konstrukci pistole. 

Tlumič je vyroben z 7%" délky 16 gauge ocelových trubek. Bezešvé potrubí je výhodnější. Přepážky 
tlumiče se skládají z „hromady“ devíti 22mm (%" ) mosazných instalatérských oliv. Toto jsou rozměry 
uvedené na obalu, ale jejich skutečný průměr je 25 mm. Vyžaduje se také devět podložek o průměru 
1" s průměrem otvoru 4“. 


Oba produkty jsou snadno dostupné u každého dobrého železářství nebo instalatéra. 

Dva ocelové objímky jsou také potřebné jako prostředek pro připevnění tlumiče k hlavni. 

Objímka s %" otvorem bude mít obvykle vnější průměr 1". %" límec bude proto perfektně pasovat, když 
je nasazen přes hlaveň, a bude dobře padat do těla tlumiče. Pokud vhodnou velikost límce nelze najít 
„z police“, bude nutné je otočit z části ocelové tyče o průměru 1". 


UPEVNĚNÍ Límečků 


Vyvrtejte otvor o průměru 6 mm, 7 mm od konce trubky. 


Umístěte objímku 'A' tak, aby byla 2-7/8" od konce trubky. Umístěte objímku „B“ tak, aby byla 1 mm 


pod koncem trubky. Oba límce jsou upevněny vysoce pevným ložiskovým lepidlem. Při montáži 
objímky 'B' se ujistěte, že byl nejprve odstraněn pojistný šroub objímky a že prázdný otvor je přesně 
zarovnán s 6mm otvorem, který jsme vyvrtali výše. Nechte tuto sestavu asi třicet minut, aby lepidlo 
vytvrdlo, a poté odstraňte přebytečné lepidlo z vnitřku tuby hadříkem. 


Do tohoto nákružku je nyní našroubován imbusový šroub s délkou závitu 3/8“, který umožňuje 
bezpečné připevnění tlumiče k hlavni. 


B. A. 


Trubka tlumiče s namontovanými límci. 


p 2-7/8" n 


Výkresy prototypu. 12 
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Účelné domácí střelné zbraně 


MONTÁŽ ČEPICE NÁhubku 


Čepice tlamy je zodpovědná za držení přepážek na místě. Vyrábí se stříbrným 
připájením podložky o průměru 30 mm na krátký úsek trubky o průměru 1". 
Podložka má o něco větší průměr než trubková část, aby bylo možné uchopit 


Pájejte dohromady 


víčko pro sejmutí. Pokud není k dispozici 30mm podložka, lze použít 1" = 
podložku. 

Část trubky by měla být 15 mm dlouhá a tlouštka stěny 1,22 nebo 1,5 mm. je šak 
Je důležité, aby víčko plynule zaklouzlo do konce trubky tlumiče. X 


Trubice s nasazeným náhubkem. 


Čepice by měla přiléhat. 


Čepice tlamy je nyní vložena do trubky tlumiče, aby bylo zajištěno hladké zasunutí. 


VLOŽENÍ PŘEPÁČEK 


Přepážky se skládají ze sady devíti 22mm (%" ) mosazných instalatérských oliv a devíti podložek o 
průměru 1" s otvory o průměru 4". Jak již bylo zmíněno dříve, olivy mají ve skutečnosti průměr 1". 


Odstraňte uzávěr ústí a naskládejte přepážky v pořadí, jak je uvedeno níže. Vložte stoh přepážek do 
tlumiče. 


VLOŽIT 


PŘEPÁČKY 


OLIVY PODLOŽKY 


Nyní nasaďte zpět krytku tlamy. 


Výkresy prototypu. 13 


Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Smontovaný tlumič hluku 


S nasazeným uzávěrem ústí hlavně je nutné vyvrtat otvor o průměru 3 mm skrz každou 
stranu stěny tlumiče a skrz něj do uzávěru ústí. Otvory jsou umístěny 7 mm od konce 
trubky. Víčko by mělo být odstraněno a průměr dvou otvorů v těle tlumiče by měl být 
zvětšen na 4 mm. Do každého otvoru o průměru 3 mm se pak zašroubuje samořezný šroub 
o průměru 4 mm, který zajistí uzávěr na místě. 

Je výhodné namontovat dva šrouby v poloze devět a tři hodiny, vzhledem k tomu, že 
přídržný šroub tlumiče je v poloze dvanáct hodin. 

Jako jednodušší alternativa k použití výše uvedených šroubů může být víčko přidrženo 
pomocí lepidla na ložiska, takže není nutné vrtat žádné otvory. 

Je však třeba poznamenat, že kryt bude vyžadovat odstranění každých 100 výstřelů, aby 
bylo možné vyčistit přepážky. To bude vyžadovat, aby se uzávěr zahříval plynovým hořákem, 
aby se lepidlo roztavilo a umožnilo sejmutí uzávěrů. Víčko pak bude vyžadovat čištění, aby 
se odstranilo veškeré staré lepidlo, než víčko znovu nasadíte. 


POJISTNÝ ŠROUB 
"d 
je 


LÍMEC VÍČKO 
M 


k | : 


' ! 
! 
, PŘEPÁČKY 
LÍMEC ŠROUB 


Tlumič lze nyní nasadit na pistoli. 


Výkresy prototypu. 14 
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Účelné domácí střelné zbraně 


Nyní jsme připraveni namontovat tlumič na hlaveň pistole. Jedná se o rychlý a jednoduchý 
postup. Nasuňte tlumič na hlaveň a zatlačte jej zpět, dokud se nezastaví proti pojistné 
matici hlavně. Umístěte tlumič tak, aby upevňovací šroub byl v poloze 12 hodin, a poté 
šroub pevně utáhněte. Tlumič je nyní namontován. 


Obrázek ukazuje plně sestavenou pistoli s tlumičem 
hluku. Jakmile je tlumič namontován, je nutné pouze 
připevnit „pružinu“ úderníku (A). Pružina se skládá z 
jednoduché gumičky. V ideálním případě by páska 
měla mít minimální šířku přibližně 3/8" a být asi 3" na 
délku. Pásek se omotá kolem pojistné matice hlavně 
a poté se stáhne zpět a omotá kolem úderníku těsně 
nad límcem. Pásek lze v případě potřeby několikrát 
omotat kolem hlavňové matice, aby se zkrátila jeho 
délka a zvýšilo se jeho napnutí na úderník. 


Gumička slouží ke dvěma účelům. Přivádí dopředný 
tlak na úderník, aby vystřelil z pistole, a pokud je 
správně nasazen, dodává tlak směrem dolů na blok 
závěru, čímž účinně udržuje blok a jeho úderník ve 
správné palebné poloze. Alternativní uspořádání 
pružin naleznete v poznámce 3 na straně 18. 


Nyní je pouze nutné vyříznout spouštěcí zářez do 
spodní strany úderníku, aby bylo možné zbraň 
natáhnout. 
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Machine Translated by Google 


Jčelné domácí střelné zbraně 


Pistole je nyní téměř připravena na zkoušku střelby; ale než to bude možné udělat, je nutné vyříznout 
spouštěcí zářez do spodní strany úderníku, aby bylo možné pistoli natáhnout. 

Chcete-li označit polohu spouštěcího zářezu, zatáhněte za úderník dozadu, dokud nebude čelo límce 
2" od kontaktního povrchu bloku a označte spodní stranu úderníku. Spouštěcí zářez je v této poloze 
vyříznut. Úderník by měl být vyjmut z pistole a zářez by měl být pečlivě vyříznut do tvaru pomocí 
kvalitního jemného juniorského pilového listu na železo, aby bylo možné provést počáteční řez. Ke 
zvětšení hloubky zářezu se pak použije jehlový pilník. Velikost zářezu na obrázku je přehnaná , aby 
ilustrovala jeho tvar. Skutečná hloubka zářezu by měla být mělká, hloubka asi 0,5 mm, aby se spoušť 
mohla při stisknutí spouště čistě uvolnit. 


Zarazit 


Spouštěcí páka by měla 
zapadnout do zářezu 


spouště, když je úderník zatažen zpět. 


Pistole je zde zobrazena v pozici připravené ke střelbě. 
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Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


Kalení spouště je nutností vzhledem k tomu, že spoušť je vyrobena z jednoduchého profilu 
z měkké oceli. Tento materiál je ve stavu, ve kterém se prodává, příliš „měkký“. 

Měkkou ocel nelze kalit obvyklým procesem ohřevu a kalení, jak se běžně používá u středně 
nebo vysoce uhlíkové oceli, protože měkká ocel má velmi nízký obsah uhlíku. Je však velmi 
snadné 'Kaseitovat' kus měkké oceli pomocí 'Kasenit' cementační směsi nebo podobného 
produktu. 

Casehardening je způsob přidání vrstvy s vysokým obsahem uhlíku na povrch nízkouhlíkové 
oceli. Po kalení se nauhličený povrch oceli stává extrémně tvrdým a odolným proti 
opotřebení, zatímco vnitřní jádro zůstává v nezměněném houževnatém stavu. 

Pro domácího puškaře je kalení velmi užitečný proces. 

Kasenit je k dostání v každém dobrém modelářském obchodě a v některých dobrých 
železářstvích. 

Než spoušť vytvrdíme, je důležité se ujistit, že spouštěč má správný tvar pro uvolnění 
úderníku. 

Pouze horní část spoušťové páky, která přichází do kontaktu s úderníkem, vyžaduje 
vytvrzení. 


K vytvrzení pražce bude potřeba následující:- 


1) Jedna plechovka Kasenitu. 
2) Plynový hořák. 

3) Kleště. 

4) Miska s vodou. 

5) Jemný brusný papír. 


Pro vytvrzení pečicí páky postupujte následovně; - 


1) Uchopte spoušťdo kleští na opačném konci, které chcete vytvrdit. 

2) Zahřejte konec spáleniny pomocí plynového hořáku, dokud nebude svítit třešňově červenou 
barvou (při pohledu v tlumeném světle). 

3) Ponořte žhavý gril do prášku Kasenit asi na deset sekund. 

4) Znovu opakujte kroky 1-3. 

5) Opékání zahřejte potřetí a ihned uhaste ve vodě. 

6) Sear nyní bude tvrdý jako sklo. 

7) Lehce vyleštěte pražec jemným brusným papírem, abyste odstranili přebytečné 
zbytky prášku. Leštit jen lehce, nechceme odstraňovat ztvrdlou vrstvu. 


Spouštěč lze nyní znovu nasadit na pistoli. 
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Machine Translated by Google 


Účelné domácí střelné zbraně 


1 
2 
3 
4 


Otočte západku doleva nebo doprava a odstraňte blok. 
Vložte kazetu a znovu vložte blok. 

Zatažením úderníku dozadu natáhněte pistoli. 
Pistole je připravena ke střelbě. 


L JZ V VO 


1) Pistole zobrazená v tomto dokumentu je navržena pro použití se subsonickým nebo standardním 
střelivem .22 s okrajovým zápalem. Nepoužívejte vysokorychlostní střelivo. 


2) Výkresy součástí nemusí být nutně přiměřené nebo nakreslené v měřítku. Bez ohledu na tiskové chyby 
jsou všechna dodaná měření správná. 


3) Gumový pásek používaný k pohonu úderníku může být v případě potřeby nahrazen rozpínací pružinou. 
To je čistě na osobních preferencích. Pokud je použita expanzní pružina, je třeba zkontrolovat, zda byla 
pružina vyrobena z drátu 20 gauge. Pružina by měla mít průměr mezi 3/8" a %" a celkovou délku 2 4" až 
3" (včetně smyček). Jeden konec pružiny je ovinut přes upevňovací šroub tlumiče a druhý přes horní část 
úderníku. Těsně nad polohou límce je do úderníku vyříznut mělký zářez o hloubce 2 nebo 3 mm, aby se 
zabránilo sklouznutí pružiny. 


4) Ve výše uvedeném dokumentu jsem použil imperiální i metrická měření. Pokud součástka měří 4" x 12", 
napíšu ji jako takovou, než abych riskoval zmatení některých čtenářů zápisem metrického ekvivalentu, 
který je 12,70 x 12,70 mm. Stejně tak, pokud je vyžadován kus oceli o tloušťce 2,5 mm, nazvu to přesně 
tak, než abych zaměňoval věci za zlomek palce. Pokud čtenář nechápe, co je 42“ nebo 2,5 mm, měl by se 
raději věnovat golfu nebo jinému stejně marnému a depresivnímu koníčku! 


5) Střílejte pouze na věci, které neříkají „Au“. 


(Pošlete mi e-mail na adresu www.thehomegunsmith.com a bude poskytnuta jakákoli pomoc se stavbou) 


Materiál uvedený v tomto dokumentu je určen pouze pro akademické studium nesmyslnosti 
protizbraňových zákonů! 
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